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La Familia Sykes Reunida.

La Gente Nos Conoce. La Marca Que Tu Puede Confiar  
La marca más confiable y de prestigio mundial en el manejo del agua, unida por una visión común: Ser diseñada y 
fabricada para hacer que los proyectos mineros y de construcción sean más seguros y productivos y al mismo tiempo 
amigable al medio ambiente.

 

 
Nuestra marca insignia en el manejo del agua, Sykes, 
ha sido una fuerza muy importante en el mercado de las 
bombas de cebado automático   a nivel mundial, por más 
de 40 años. Gran parte de su éxito se debe al sistema de 
cebado inteligente diseñado para mejorar la eficiencia en el 
manejo de fluidos y reduciendo en gran medida los costos 
de mantenimientos. La incorporación del Sistema   “snore” 
en sus innovadoras bombas de cebado automático hace 
que el equipo pueda seguir   bombeando en condiciones de 
cero aguas, sin que la misma sufra daños durante períodos 
prolongados operación.

Desde nuestras oficinas a nivel global en Australia con 
fábricas y líneas de ensamblaje en Estados Unidos y 
Dubái. Nuestra marca   ha sido de gran aceptación en los 
mercados de América, contando con una excelente red 
de distribución a nivel mundial lo que ha sido unas de las 
claves de nuestro éxito.

La venta a una solución de bombeo no es únicamente 
el objetivo de AllightSykes. Es nuestro punto de 
partida.

Entendemos que usted necesita poder disponer con 
rapidez y eficiencia de partes originales y constar con 
servicio y respaldo de garantía, aun tiempo después 
de que su bomba ha comenzado a operar.

Nuestros equipos de Soporte de Producto están a 
su disposición, Para asegurarse de tener acceso a 
técnicos y profesionales altamente calificados cuando 
más los necesite.

¿Quieres Conocer Mas?
Cuando los folletos no son lo tuyo simplemente haz 
clic en www.allightsykes.com

Promesa De Soporte Técnico



La Familia Sykes Reunida.

Asistido Por Compresor
Cuenta con un compresor de doble cilindro, el cual hace 
pasar aire comprimido a través de una boquilla tipo Venturi 
para evacuar el aire de la carcasa y de la línea de succión. 
Produciendo que el cebado sea rápido, positivo y continuo, 
incluso bajo condiciones de efecto de ronquido o vórtice en la 
succión. El sistema de cebado no tiene piezas móviles, lo que 
reduce en gran medida los requisitos de mantenimiento. 

Bomba de Vacío 
Cuenta con una cámara de vacío que reduce 
dramáticamente el tiempo de cebado. Equipado con 
deflector de acero inoxidable y flotador. 

Ideal para pozo profundo y condiciones de succión de 
tiempo prolongado.

Sistema De Cebado Automático

Bomba de Diafragma
Cuenta con una bomba de diafragma de caucho el cual evacua 
el aire del tanque primario y la succión. Equipada con un 
flotador robusto en dirección positiva al sello el cual previene la 
contaminación de la bomba de diafragma en el proceso.

 



DISEÑADAS PARA UN MERCADO 
EXIGENTE EN EL MANEJO DE 
FLUIDOS Y AL MISMO TIEMPO 
SENSIBLE AL MEDIO AMBIENTE. 

Construidas para 
durar y ser las 
mejores.

ESPECIFICACIONES  w

Las bombas para construcción son totalmente de cebado automático y 
pueden operar en condiciones de cero agua durante periodos prolongados 
sin daños. Esto es posible gracias al diseño de sello mecánico lubricado por 
aceite, lo que permite el cebado con largas mangueras de succión y altura 
de hasta 9 metros(28pies).

A medida que los niveles de fluido fluctúan, la bomba “roncará” hasta que 
haya suficiente líquido disponible para lograr su cebado automáticamente.

APLICACIONES 
 Construcción 

 Ambiental  

 Industrial

 Minería

 Agua Limpia

 Lodos

 Limos 

 Aguas Residuales  

 Líquidos Con Sólidos

THE RANGE CP80i CP100i CP150i CP150iC CP220i 

Conexiones (mm/in)  75x75/3x3 100x100/4x4 150x150/6x6 150x150/6x6 200x200/8x8 

Altura máxima (m/ft) 28.5/93 54/177 60/197 44/144  64/210 

Succión máxima (m/ft) 9/30 9/30  9/30 9/30 9/30  

Flujo máximo (Ltrs por Seg/ 40/634 67/1061  172/2756 163/2582 220/3485 
US Galones por minuto) 

Manejo de sólidos (mm/in) 38/1.5 45/1.8 77/3 77/3 80/3.2 

Eficiencia% 56 72 81 74 78 

Dimensión aproximada (mm/in) 2200L x 1100W x 1873H 2200L x 1100W x 1873H 2200L x 1100W x 2033H 2200L x 1100W x 1873H 2200L x 1100W x 2279H 
  86L x 43W x 73H 86L x 43W x 73H 86L x 43W x 80H 86L x 43W x 73H 86L x 50W x 89H 

Peso seco aproximado (kg/lbs) 1000/2204 1050/314 1510/3328 1160/2557 1620/3571 
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VENTAJAS
• Diseño compacto y ligero, Fuerte para operar en minas

• Bajo consumo de combustible

• Motores compactos en potencia y tamaño

• Bajo costo de mantenimiento

• Cebado desde cero agua en succión

• Succiones hasta 9m / 28ft

• Operación en condiciones de vórtice

• Kit de conversión para usar en pozos

• Drenaje a grandes elevaciones

• Disponibilidad con motor Diésel, Eléctricos e Hidráulicos

• Manejo de sólidos hasta 90mm / 3.5in

• Mantenimiento sencillo

• Piezas de desgaste fácil de reemplazar

• Diseños en base, remolques y jaulas de protección

• Emisiones Zero disponibles en los equipos

• Construcción de diseños especiales

 

 CP250i CP300i 

250x200/10x8 300x300/12x12 

60/197 60/197 

9/30 9/30   

302/4783 445/7049  

60/2.3 90/3 

75 80

2200L x 1100W x 2279H 3700L x 1918W x 2403H 6000L x 2012W x 2397H  
145L x 75W x 94H 236L x 79W x 94H 

5000/11023 7370/16248
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* Nota: Los pesos y las 
dimensiones se basan en el 
conjunto bomba y motor.
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ESPECIFICACIONES  w

Necesitas 
Hacerlo Rápido...

El soporte de cojinete SAE en el dispositivo de acoplamiento bomba y motor están perfectamente en 
sintonía con los requerimientos de potencia de cada uno de los modelos MH y las condiciones de resonancia 
(vibración torsional), lo que significa que el extremo de la bomba puede estar acoplado de forma estrecha 
al motor diésel para eliminar la posibilidad de desalineación de acoplamiento y costos de mantenimiento no 
planificados.

Cada uno de los cuatro modelos MH (130i, 150i, 200i y 300i) tienen una eficiencia de 77%, puede manejar 
sólidos, bajo consumo de combustible y control de emisiones estándar de la industria.

THE RANGE MH130i MH150i MH220i MH250i 

Conexiones (mm/in)  150x150/6X6 200x150/8x6 200x200/8x8 250x200/10x8 

Altura máxima (m/ft) 83/272 79/259 77/253 92/302 

Succión máxima (m/ft) 9/30 9/30  9/30  9/30 

Flujo máximo (Ltrs por Seg/ 66/1046 156/2473 212/3360 325/5151 
US Galones por minuto)

Manejo de sólidos (mm/in) 29/2.36 50/2 55/2.17 70/2.76 

Dimensión aproximada (mm/in) 3861L x 1745W x 2396H 4396L x 1945W x 2390H 5586L x 2045W x 2649H 5100L x 2010W x 2396H 
  152L x 68.7W x 94H 173.1L x 76.6W x 94H 219.9L x 80.5W x 104.3H 200L x 79W x 94H 

Peso seco aproximado (kg/lbs) 3880/8554 6865/15134 7150/15763 6650/14630 

LA CONSTRUCCIÓN DE SU IMPULSOR Y PLACA DE DESGASTE 
ROBUSTA EN ACERO INOXIDABLE 316SS, EN LOS NUEVOS 
MODELOS DE BOMBA DE CABEZA MEDIA DE SYKES HA SIDO 
DESARROLLADA PARA COMBATIR DESECHOS DE MINERÍA, 
CONSTRUCCIÓN, ALCANTARILLADO SANITARIO Y BOMBAS DE 
BY-PASS AMBOS ENTORNOS LOS CUALES SE CARACTERIZAN 
POR GRAN FLUJO DE AGUA Y LARGAS LÍNEAS DE TUBERÍAS.
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* Nota: Los pesos y las 
dimensiones se basan en el 
conjunto bomba y motor.
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300x300/12x12
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244Lx 88W x 118H

10350/22817
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Llevándolo 
más alto.

THE RANGE HH80 HH130i HH160i HH220i 

Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 150x150/6x6 200x150/8x6 200x200/8x8 

Altura máxima (m/ft) 105/344 144/472 140/459 138/453 

Succión máxima (m/ft) 9/30 9/30  9/30 9/30 

Flujo máximo (Ltrs por Seg/ 28/444 87/1378 188/2978 282/4467 
US Galones por minuto)   

Manejo de sólidos (mm/in) 25/1 31/1.2 65/1.2 55/2.2 

Dimensión aproximada (mm/in) 2200L x 1100W x 2169H 4799L x 1918W x 2413H 5100L x 2010W x 2396H 5400L x 2030W x 2448H 
  86L x 43W x 85H 188L x 75W x 95H 200L x 79W x 94H 212L x 79W x 96H 

Peso seco aproximado (kg/lbs) 1510/ 3328 6865/15134 5600/12345 6630/14616 

DISEÑADA Y CONSTRUIDA PARA 
CONDICIONES EXTREMAS.

APLICACIONES
 Construcción 

 Ambiental  

 Industrial

 Minería

 Agua Limpia

 Lodos

 Limos 

 Aguas Residuales  

 Líquidos Con Sólidos

ESPECIFICACIONES  w

Las bombas Himax son la solución en el manejo de agua como una opción 
en muchos de los entornos más difíciles en la minería y la construcción a 
nivel mundial. Completamente cebado automático e incluyendo capacidad 
de bombeo de alta cabeza manejando sólidos hasta 75mm / 3.0in.

Con una de las mejores relaciones de rigidez de eje que cualquier otra 
bomba de cebado automático del mercado, la gama Sykes High Head ha 
proporciona la confiabilidad al satisfacer las expectativas del mercado.
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HH300

300x300/12x12

148/485

9/30 

400/6340 

45/1.8

 6857L x 2375W x 3341H 
269L x 93W x 131H

15350/33770
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VENTAJAS
• Completamente auto cebante

• Operación en condiciones de vórtice

• Disponibilidad con motor Diésel, 
Eléctricos e Hidráulicos

• Mantenimiento sencillo

• Manejo de sólido hasta 90mm / 3.0in

• Tanque de combustible probado a alta 
presión

• Base con alta elevación en patines

• Aros de desgaste de Bisalloy (opcional)

• Partes intercambiables

• Arranque automático y protección para 
el motor como estándar en los equipos

• Sistema de elevación de succión 
(opcional)

• Succiones hasta   8.5m / 28ft

• Diseños en base, remolques y jaulas de 
protección

• Emisiones Zero disponibles en los 
equipos

• Construcción de diseños especiales
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* Nota: Los pesos y las 
dimensiones se basan en el 
conjunto bomba y motor.



Fabricada Para 
Operaciones 
Mineras.
OPERA SIN PROBLEMAS SIN SER 
ATENDIDA INCLUSO OPERANDO CON 
ALTAS CABEZAS DE DESCARGA.
A medida que las minas y las canteras van más profundas, el sistema 
automático de cebado de bombeo de sólidos de los modelos Xtra High Head 
está diseñado para operar de manera más eficiente y efectiva.

Las bombas Xtra High están equipadas con mayores relaciones de rigidez del 
eje para que puedan soportar presiones y cargas particularmente altas sin 
ninguna amenaza a la integridad del sello que pudieran ser ocasionadas por 
alguna deflexión del eje.

APLICACIONES
 Construcción 
 Ambiental  
 Industrial
 Minería

 Agua Limpia
 Lodos
 Limos 
 Liquidos Con Sólidos

 Drenaje De Suelos 
 Línea de Tubería y 
Perforación

 Inyección de Agua 

THE RANGE XH80 XH100 XH150 XH200 
      
Conexiones (mm/in) 100x75/4x3 150x100/6x4 200x150/8x6 250x200/10x8 

Altura máxima (m/ft) 247/810 185/607 185/607 172/564 

Succión máxima (m/ft) 9/30 9/30  9/30 9/30 

Flujo máximo (Ltrs por Seg/  28/444 82/ 1299 150/2376 196/3105 
US Galones por minuto) 

Manejo de sólidos (mm/in) 18/0.71 22/0.88 43/1.7 31/1.2 

Dimensión aproximada (mm/in) 4500L x 1620W x 2250H 5100L x 2010W x 2397H 5200L x 2150W x 3050H 5800L x 2040W x 3027H 
  180L x 64W x 90H 200L x 79W x 94H 204L x 84W x 120H 216L x 80W x 120H 

Peso seco aproximado (kg/lbs) 3900/8580 5870/12941 6850/15101 9440/21913 

ESPECIFICACIONES  w
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XH300 
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VENTAJAS
•  Bajo consumo de combustible
•  Diseños con motores compactos
•  Bajos costos de Mantenimientos
•  Completamente Auto cebante 
•  Acople directo a motor tipo SAE
•  Succiones hasta 9mt 
•  Operación en condiciones de vórtice
•  Disponibilidad con motor Diésel, 

Eléctricos e Hidráulicos
•  Manejo de Sólido
•  Mantenimiento sencillo
•  Partes intercambiables
•  Diseños en base, remolques y jaulas de 

protección
•  Disponibles con motores John Deere, 

Cat o Perkins
•  Otras marcas disponibles bajo pedido
•  Construcción de diseños especiales
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* Nota: Los pesos y las 
dimensiones se basan en el 
conjunto bomba y motor.



¿Encendiste la 
bomba?
UNA SERIE DE BOMBAS DE OPERACIÓN 
SILENCIOSA DISEÑADA PARA OPERAR EN 
PROYECTOS Y ÁREAS URBANAS DONDE EL 
RUIDO PUEDE SER UN PROBLEMA.

THE RANGE QSHH80 QSCP80i QSCP100i QSCP150iC 

Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 75x75/3x3 100x100/4x4 150x150/6x6 

Altura máxima (m/ft) 105/344 28.5/93 54/177 44/144 

Succión máxima (m/ft)  9/30 9/30 9/30  9/30 

Flujo máximo (Ltrs por Seg/  28/444 40/634 67/1061  163/2582 
US Galones por minuto) 

Manejo de sólidos (mm/in) 25/1 38/1.5 45/1.8 77/3 

Dimensión aproximada (mm/in) 2500L x 1100W x 1900H 2500L x 1100W x 1900H 2500L x 1100W x 1900H 2500L x 1100W x 1900H 
  98L x 43W x 75H 98L x 43W x 75H 98L x 43W x 75H 98L x 43W x 75H 

QS CARACTERÍSTICAS 
 Polyethylene fuel tank
 Tanque de combustible de polietileno
 Cabina acústica de Zinc isolada aprueba de polvo con 
cerradura de seguridad 

 Base incorporado a la base
 Las puertas se abren completamente para permitir un fácil 
acceso para operación y mantenimiento

 Espuma resistente al fuego y al aceite
 Punto de izaje único

ESPECIFICACIONES  w
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QSCP150iC QSCP150i   QSCP220i 

150x150/6x6    200x200/8x8 

60/197    60/197

9/30    9/30  

172/2756    475/7524 

77/3    90/3.6

 2850L x 1100W x 1900H    5000L x 2000W x 2300H  
110L x 43W x 75H    197L x 79W x 91H 

RUIDO   .

Las bombas QS han sido diseñadas para cumplir con 
las regulaciones de sonido que exige la ley en áreas de 
trabajo y zonas urbanas.

Disponibles como variantes básicas QS o SQS a prueba 
de sonido, la emisión máxima de sonido es de 62 dBA al 
7m / 23 pies cuando funciona a plena carga.

MANTENIMIENTO   

Diseñadas con puertas de acceso grandes con 
cierre para una fácil y rápida rutina de mantenimiento. 
Equipada con tapones de drenaje externo para 
combustible, aceite y agua. El tanque base de 
combustible se puede drenar fácilmente y lavar si 
es necesario y la cabina entera se puede desmontar 
rápidamente para un mantenimiento general.

OPCIONES   

Las bombas QS están disponibles con sistemas de 
cebado Vacumax, bomba de vacío o Compressor Prime 
Asistido por compresor y con una gama de opciones en 
motores diésel disponibles.

BASE TIPO SKID   

La serie de bomba QS se pueden fijar a una base de 
patín común que incorpora un área delimitada en el 
chasis para contener los derrames de combustible.

PORTÁTIL 
Las bombas QS pueden atornillarse en un remolque 
galvanizado de doble ejes. Si se necesita, el sistema 
del remolque puede ser equipado con compartimientos 
para guardar manguera de succión de 10 metros de 
longitud y manguera de descarga plana de 100 metros 
de longitud. 

 

7M 65 dBA

* Nota: Todos los modelos 
e incluso lo de mayor 
dimensiones puede ser 
equipados con cabina a 
prueba de ruido
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Compacto Y 
Versátil.
AMPLIAMENTE CONSIDERADA A NIVEL MUNDIAL 
COMO LA BOMBA MÁS VERSÁTIL. DISEÑADA PARA 
ADAPTARSE A LAS EXIGENCIAS EN APLICACIÓN 
DE BOMBEO DONDE SE REQUIEREN EQUIPOS 
DE TRES, CUATRO O SEIS PULGADAS. IDEAL 
PARA MINERÍA, CONSTRUCCIÓN, TRASIEGO, 
ALCANTARILLADOS SANITARIOS Y ALQUILER.

THE RANGE YAKKAHH80 YAKKA100 YAKKA150  

Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 100x100/4x4 150x150/6x6 

Altura máxima (m/ft) 67/220 37/122 29/96 

Succión máxima (m/ft) 9/30 9/30  9/30  

Flujo máximo (Ltrs por Seg/  28/444 67/1062  132/2091 
US Galones por minuto)

Manejo de sólidos (mm/in) 38/1.5 45/1.8 77/3

Dimensión aproximada (mm/in) 2250L x 1100W x 1375H 2250L x 1100W x 2300H 3400L x 1600W x 2300H  
  88Lx 43W x 54H 88L x 43W x 90H 133L x 62W x 90H

Peso seco aproximado (kg/lbs) 1410/3108 1325/2915 1800/3968 

Siendo una bomba muy versátil, la serie Yakka es también muy silenciosa. Su cabina acústica le permite 
emitir 65dBA operando 7mt operando a 1500Rpm, y 67.5dBA a 1800rpm.

ESPECIFICACIONES  w
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ROBUSTA
 QS Diseño de cabina 
silenciosa

 Paneles de polietilenos 
resistentes al impacto, 
fácilmente removibles para 
mantenimiento

 Protección lateral tubular de 
acero 

 Puertas tipo alas de gaviota 
con cerradura para un fácil 
acceso

 Depósito de combustible 
‘bunding’(diseño para 
contener cualquier fuga 
involuntaria)

 Construido bajo ISO9001

COMPACTA
 Diseño de Peso ligero 

 Tanque de combustible de 
30 horas

 ‘Pod’ se puede montar en 
remolque o skid 

 Puede de ser montado 
en un remolque de un 
solo eje para mejorar la 
maniobrabilidad

 Punto de izaje único

EFICIENTE
 Extremos de bomba de 
alto rendimiento

 Aumento de los flujos

 Reducción del consumo de 
combustible  

 Manejo de sólidos

 Impulsor y placas de 
desgaste de acero 
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APLICACIONES
  Municipal

  Aguas Negras y 

  Drenaje 

  Pulpa y Papel

  Lodos

  Limos 

  Líquidos con Sólido

THE RANGE SW100 SW150 SW250

Conexiones (mm/in) 100/4 150/6 250/10

Altura máxima (m/ft) 57/187 46/150 58/90

Succión máxima (m/ft) 9/30 9/30  9/30

Flujo máximo (Ltrs por Seg/  75/1188 140/2218 360/5708 
US Galones por minuto)  

Manejo de sólidos (mm/in) 75/3 100/4 100/4

Eficiencia% 60 65 61

Dimensión aproximada (mm/in) 2200L x 1100W x 1873H 2200 x 1100 x 2033 3700 x 1918 x 2403 
LXWXH 86 x 43 x 73 86 x 43 x 80 145 x 75 x 94

Peso seco aproximado (kg/lbs) 61160/2557 1510/3328 5000/11023

Diametro de descarga  100 150 250

Aguas Pluviales, 
Alcantarillado 
Sanitario y Desechos.
IDEALES PARA OPERACIONES DE 
TRABAJO PESADO DE SUCCIÓN CON UN 
RENDIMIENTO EFICIENTE.

ESPECIFICACIONES  w

La serie SW están diseñada para aplicaciones con aguas pluviales y 
de desechos. Con su diseño innovador es capaz de manejar fluidos 
con sólidos de hasta 100mm, cortar en fragmentos fibras largar y 
otros materiales que normalmente atascarían una bomba.
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Sanitario y Desechos.

SW250

VENTAJAS
• Diseño robusto de alta 

resistencia

• Manejo de sólidos grandes

• Ranuras de corte

• Recamara de inspección

• Impulsor inatascable

• Cuchillas de corte 
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THE RANGE HD80I HD100I HD150IC HD150I 
     
Conexiones (mm/in) 75/3 100/4 150/6 150/6 

Altura máxima (m/ft) 28.5/93 54/177 44/144 60/197 

Succión máxima (m/ft) 9/ 30 9/ 30 

Flujo máximo (Ltrs por Seg/  28/444 67/1061 163/2582  172/2756 
US Galones por minuto)   

Manejo de sólidos (mm/in) 38 45 77 77 

Eficiencia% 50 71 4 81 

Dimensión aproximada (mm/in) 2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050 2500 x 1200 x 2050 

LXWXH 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81 98 x 47 x 81 

Peso seco aproximado (kg/lbs) 1620/3564 1625/3575 1640/3608 2150/4730 

Tamaño final de la bomba 75 100 150 150 

Bomba Sumergible 
Hidráulica.
EQUIPADA EN DISEÑO COMPACTO 
CON UNIDA DE POTENCIA DIESEL 
O ELECTRIC.

VENTAJAS
• Diseño robusto de alta resistencia

• Bomba sumergible de accionamiento hidráulico

• Sólidos hasta 100 mm

• No se requiere cebado

• Placa de desgaste reemplazable

APLICACIONES
 Aguas residuales y 
desechos

 Ambiental
 Minería
 Agua limpia

 Lodo
 Limos
 Líquidos cargados de 
sólidos

 Construcción

ESPECIFICACIONES  w

La serie de bombas HD Hidráulicas está diseñada para 
aplicaciones que tratan con líquidos cargados de sólidos y 
donde las alturas de succión son excesivas.
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HD220I   HDSW100  HDSW150 HDHH80

200/8    100/4 150/6 75/3

64/210    57/187 46/150 105/344

220/3485    75/1188 140/2218 28/444 

80    75 100 25

75    60 65 53

2500 x 1200 x 2050    2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050  2200 x 1100 x 2050  
98 x 47 x 81    86 x 43 x 81 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81

2150/4730    1625/3575 1640/3608 1640/3608

200    100 150 75

Bomba Sumergible 
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