ALLIGHTSYKES

SOLUCIONES
DE BOMBEO
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SYKES

La Gente Nos Conoce. La Marca Que Tu Puede Confiar

La marca mas confiable y de prestigio mundial en el manejo del agua, unida por una visién comun: Ser disefiada y
fabricada para hacer que los proyectos mineros y de construccidon sean mas seguros y productivos y al mismo tiempo

amigable al medio ambiente.

SYKES

Nuestra marca insignia en el manejo del agua, Sykes,

ha sido una fuerza muy importante en el mercado de las
bombas de cebado automatico a nivel mundial, por mas
de 40 anos. Gran parte de su éxito se debe al sistema de
cebado inteligente disefiado para mejorar la eficiencia en el
manejo de fluidos y reduciendo en gran medida los costos
de mantenimientos. La incorporacion del Sistema “snore”
en sus innovadoras bombas de cebado automatico hace
que el equipo pueda seguir bombeando en condiciones de
cero aguas, sin que la misma sufra danos durante periodos
prolongados operacion.

Desde nuestras oficinas a nivel global en Australia con
fabricas y lineas de ensamblaje en Estados Unidos y
Dubai. Nuestra marca ha sido de gran aceptacion en los
mercados de América, contando con una excelente red
de distribucién a nivel mundial lo que ha sido unas de las
claves de nuestro éxito.

Promesa De Soporte Técnico

La venta a una solucién de bombeo no es Unicamente
el objetivo de AllightSykes. Es nuestro punto de
partida.

Entendemos que usted necesita poder disponer con
rapidez y eficiencia de partes originales y constar con
servicio y respaldo de garantia, aun tiempo después
de que su bomba ha comenzado a operar.

Nuestros equipos de Soporte de Producto estan a

su disposicién, Para asegurarse de tener acceso a
técnicos y profesionales altamente calificados cuando
mas los necesite.

¢Quieres Conocer Mas?

Cuando los folletos no son lo tuyo simplemente haz
clic en wwwe.allightsykes.com

La Familia Sykes

Ve — - \'t |
/ g |
/ ~ |
P r I @ - d
\,—s.v .
~
. .°
{ ‘*‘. / N

==

R &
\ Wi y =
) T =
- ...w \ -
~ -







Construidas para
duraryserlas . -
mejores.

DISENADAS PARA UN MERCADO | et
EXIGENTE EN EEMANEJO.DE # - v g W
FLUIDOS Y AL MISMO TIEMPO S -\ - L AR
SENSIBLE AL MEDIO AMBIENTE. a N B

Las bombas para construccién son totalmente de cebado automatico y \
pueden operar en condiciones de cero agua durante periodos prolongados
sin dafos. Esto es posible gracias al disefo de sello mecanico lubricado por
aceite, lo que permite el cebado con largas mangueras de succion y altura
de hasta 9 metros(28pies).

A medida que los niveles de fluido fluctian, la bomba “roncara” hasta que
haya suficiente liquido disponible para lograr su cebado automaticamente.

APLICACIONES

Construccion Mineria Limos
Ambiental Agua Limpia Aguas Residuales
Industrial Lodos Liguidos Con Solidos

ESPECIFICACIONES

CP80I

CP100i

CP150i

CP180IC

CP220i

Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 100x100/4x4 150x150/6x6 150x150/6x6 200x200/8x8

Altura maxima (m/ft) 28.5/93 54/177 60/197 44/144 64/210

Succiéon maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30 9/30 9/30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 40/634 67/1061 172/2756 163/2582 220/3485

US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 38/1.5 45/1.8 77/3 77/3 80/3.2

Eficiencia% 56 72 81 74 78

Dimension aproximada (mm/in) 2200L x 1100W x 1873H 2200L x 1100W x 1873H 2200L x 1100W x 2033H 2200L x 1100W x 1873H 2200L x 1100W x 2279H
86L x 43W x 73H 86L x 43W x 73H 86L x 43W x 80H 86L x 43W x 73H 86L x 50W x 89H

Peso seco aproximado (kg/Ibs) 1000/2204 1050/314 1510/3328 1160/2557 1620/3571
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CP250i

CP300i

250x200/10x8 300x300/12x12
60/197 60/197

9/30 9/30

302/4783 445/7049

60/2.3 90/3

75 80

3700L x 1918W x 2403H 6000L x 2012W x 2397H
145L x 75W x 94H 236L x 79W x 94H
5000/11023 7370/16248

* Nota: Los pesos y las
dimensiones se basan en el
conjunto bomba y motor.

MAXIMA CABEZA (METROS)

30

20

CONTRACTORS

RANGE

VENTAJAS

e Disefio compacte y ligero, Fuerte para operar en minas
e Bajo consumo de combustible

e Motores compactos en potencia y tamano

* Bajo costo de mantenimiento

e Cebado desde cero agua en succion

e Succiones hasta 9m / 28ft

e Operacion en condiciones de vértice

e Kit de conversion para usar en pozos

¢ Drenaje a grandes elevaciones

e Disponibilidad con motor Diésel, Eléctricos e Hidraulicos
e Manejo de sélidos hasta 90mm / 3.5in 4

e Mantenimiento sencillo

e Piezas de desgaste facil de reemplazar

e Disefnos en base, remolques y-jaulas.de proteccion

e Emisiones Zero disponibles en los equipos

e Construccién de disefos especiales

50

t t t t t t t t i
100 150 200 250 300 350 400 450 500
FLUJO - RENDIMIENTO EN BASE A AGUA LIMPIA (LITROS POR SEGUNDO)
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A CONSTRUCClON i
ROBUSTA ENACERO IN
- MODEL®S DE:

&FJM&@T_

3y PLACA DE DESGAST
IDABLE 3‘1688 ENTOSNUBVOS:. =558
IBA DE CABEZA MEDIA DE-SYKES HA SIDO -

DESA ROELABA PARA COMBATIR DESECHOS DE MINERIA,

" CONSTRUGCION, ALCANTARIEEADO SANITARIOY BOMBAS DE
“BY-PASS AMBOS ENTORNOS*-OS CUALES SE.CARACTERIZAN
POR GRAN FLUJO DE ACUA'Y LARGAS. LINEAS DE TUBERIAS

El soporte de cojinete SAE enel dlsposmvcﬁe acoplamlento bomba y Motor estan perfectamente en

sintonia con los reque;’tentos‘de potenC|a dexcadaruno_de los modelos MH v/ las condiciones de | resenancia

(V|braC|on torsional)slg que significa.queselextremo de la bomba puede.estaracoplado de forma estrecha 3
al motor di€sel para dmlnar la.posibilidad de desalineacion.de acoplamlento y costos de mantenlmlento no’.

planificados:

* Cada'unorde los cliatro modelos MH(130i, 150i, 200i y,800j) tienen una eficiencia de-77‘% puede‘maneja?

solidos, bajo consumo de‘combustible y control:de.emisiones estandarde |a industria.

ESPECIFICACIONES

MH130i

MH150i

MH220i

S — e - e

5%
+

MHZ250i

Conexiones (mm/in) 150x150/6X6 200x150/8x6 200x200/8x8 250x200/10x8

Altura maxima (m/ft) 83/272 79/259 77/253 92/302

Succién maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30 9/30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 66/1046 166/2473 212/3360 325/5151

US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 29/2.36 50/2 55/2.17 70/2.76

Dimension aproximada (mm/in) 3861L x 1745W x 2396H 4396L x 1945W x 2390H 5586L x 2045W x 2649H 5100L x 2010W x 2396H
152L x 68.7W x 94H 1731L x 76.6W x 94H 219.9L x 80.5W x 104.3H 200L x 79W x 94H

Peso seco aproximado (kg/Ibs) 3880/8554 6865/15134 7150/15763 6650/14630
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120

MHSOOI

300x300/12x12 =

98/322

9/30

510/8078

90/3.5

MAXIMA CABEZA (METROS)

6200L x 2260W x 3014H
2441 x 88W x 118H 20

10350/22817

0 L L L L L I

0 100 200 300 400 500 600
FLUJO - RENDIMIENTO EN BASE A AGUA LIMPIA (LITROS POR SEGUNDO)

* Nota: Los pesos y las
dimensiones se basan en el
conjunto bomba y motor.
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Llevandolo
 mas alto.

DISENADA Y CONSTRUIDA PARA

CONDICIONES EXTREMAS.

Las bombas Himax son la solucion en el manejo de agua como una opcién
en muchos de los entornos mas dificiles en la mineria y la construccion a
nivel mundial. Completamente cebado automatico e incluyendo capacidad
de bombeo de alta cabeza manejando so6lidos hasta 75mm / 3.0in.

Con una de las mejores relaciones de rigidez de eje que cualquier otra
bomba de cebado automatico del mercado, la gama Sykes High Head ha
proporciona la confiabilidad al satisfacer las expectativas del mercado.

APLICACIONES

Mineria

Construccion
Ambiental
Industrial

Agua Limpia

ESPECIFICACIONES

Aguas Residuales
Liquidos Con Sélidos

HHS0

HH130i

HH160i

HH220

Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 150x150/6x6 200x150/8x6 200x200/8x8

Altura maxima (m/ft) 105/344 144/472 140/459 138/453

Succién maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30 9/30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 28/444 87/1378 188/2978 282/4467

US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 25/1 Bil/1:2 65/1.2 55/2.2

Dimension aproximada (mm/in) 2200L x 1100W x 2169H 4799L x 1918W x 2413H 5100L x 2010W x 2396H 5400L x 2030W x 2448H
86L x 43W x 85H 188L x 75W x 95H 200L x 79W x 94H 212L x 79W x 96H

Peso seco aproximado (kg/lbs) 1510/ 3328 6865/15134 5600/12345 6630/14616
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HH300

300x300/12x12

148/485

9/30

400/6340

TOTAL HEAD (METES)

45/1.8

68571 x 2375W x 3341H
269L x 93W x 131H

15350/33770

* Nota: Los pesos y las
dimensiones se basan en el
conjunto bomba y motor.

160 7

100 —

80 -

60 |

40 4

20 |

_ Base con alta elevacion en patine:
, Aros de desgaste de Bisa

iones de vortice

ponibilidad con motor Diésel,
Eléctricos e Hidraulicos

Mantenimiento sencillo

Manejo de sélido hasta 90mm / 3.0in

Tanque de combustible probado a alta
presion

Partes intercambi

] 1 | | |

300 350 400 450 500

FLUJO - RENDIMIENTO EN BASE A AGUA LIMPIA (LITROS POR SEGUNDO)
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Fabricada Para
Operaciones
Mineras.

OPERA SIN-PROBLEMAS SIN SER
ATENDIDA INCLUSO OPERANDO CON
ALTAS CABEZAS DE DESCARGA.

A medida que las minas y-las canteras van mas profundas, el sistema
automatico de cebado de bombeo de sélidos de los modelos Xtra High Head
esta disefado para operar de manera mas eficiente y efectiva. (

Las bombas Xtra High .estan equipadas con mayores relaciones de rigidez de’

eje para que puedan soportar presiones y cargas particularmente altas sin

ninguna amenaza a la integridad del'sello que pudieran ser ocasionadas por

alguna deflexion,del eje. i

APLICACIONES

Construccion Agua Limpia Drenaje De Suelos
Ambiental Lodos Linea de Tuberia y
Industrial Limos Perforacion

Mineria Liquidos Con Sélidos Inyeccion de Agua

ESPECIFICACIONES

XHE0 XH100 XH150 XH200

Conexiones (mm/in) 100x75/4x3 150x100/6x4 200x150/8x6 250x200/10x8
Altura maxima (m/ft) 247/810 185/607 185/607 172/564
Succiéon maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30 9/30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 28/444 82/ 1299 150/2376 196/3105

US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 18/0.71 22/0.88 43/1.7 31/1.2

Dimension aproximada (mm/in) 4500L x 1620W x 2250H 5100L x 2010W x 2397H 5200L x 2150W x 3050H 5800L x 2040W x 3027H
180L x 64W x 90H 200L x 79W x 94H 204L x 84W x 120H 216L x 80W x 120H

Peso seco aproximado (kg/lbs) 3900/8580 5870/12941 6850/15101 9440/21913
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- XTRAHGH

VENTAJAS

Bajo consumo de combustible
e Disenos con.motores compactos
3 e Bajos costos de Mantenimientos
\ e Completamente Auto cebante
e Acople directo a motor tipo SAE
A e Succiones hasta 9mt
/ - e Operacion en condiciones de vortice
e _ Disponibilidad con motor Diésel,
Eléctricos e Hidraulicos
e Manejo de Sdlido
e Mantenimiento sencillo
e Partes intercambiables
e Disenos en base, remolques y jaulas de
proteccion
e Disponibles con motores John Deere,
i Cat o Perkins
- " e Otras marcas disponibles bajo.pedido
e Construccion de disenos especiales

300 T

XH300

250 -+
300x300/12x12

187/613
200

9/30

1504 - - -
450/7133

MAXIMA CABEZA (METROS)

100 - ~
50/2

68571 x 2375W x 3341H
2691 x 93W x 131H 50

15350/33770

0 100 2[;0 3(')0 100 SPO G?O
* Nota: Los pesos y las FLUJO - RENDIMIENTO EN BASE A AGUA LIMPIA (LITROS POR SEGUNDO)

dimensiones se basan en el
conjunto bomba y motor.
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omba?

SILENGIOSA DISENADA PARA OPERAR EN A \F
PROYECTOS Y AREAS URBANAS DONDE EL |
RUIDO PUEDE SER UN PROBLEMA.

QS CARACTERISTICAS

Polyethylene fuel tank

Tanque de combustible de polietileno

Cabina acustica de Zinc isolada aprueba de polvo con
cerradura de Segdfidad® e o]
Base incorporado a la base
Las puertas se abren completamente para permltlr un fg
acceso para operaciéon y mantenimiento

Espuma resistente al fuego.y al aceite

Punto de izaje Unico

ESPECIFICACIONES

QSHHS0

QSCP&0I

QSCP100i

QSCP150IC

Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 75x75/3x3 100x100/4x4 150x150/6x6

Altura maxima (m/ft) 105/344 28.5/93 54/177 44/144

Succion maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30 9/30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 28/444 40/634 67/1061 163/2582

US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 25/1 38/1.5 45/1.8 77/3

Dimension aproximada (mm/in) 2500L x 1100W x 1900H 2500L x 1100W x 1900H 2500L x 1100W x 1900H 2500L x 1100W x 1900H
98L x 43W x 75H 98L x 43W x 75H 98L x 43W x 75H 98L x 43W x 75H
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Compacto Y
Versatil.

AMPLIAMENTE CONSIDERADA A NIVEL MUNDIAL
COMO LA BOMBA MAS VERSATIL. DISENADA PARA
ADAPTARSE A LAS EXIGENCIAS EN APLICACION

DE TRES, CUATRO O SEIS PULGADAS. IDEAL
PARA MINERIA, CONSTRUCCION, TRASIEGO,

‘ DE BOMBEO DONDE SE REQUIEREN EQUIPOS

ALCANTARILLADOS SANITARIOS Y ALQUILER.

Siendo una bomba muy versatil, la serie Yakka es también muy silenciosa. Su cabina acustica le permite

. emitir 65dBA operando 7mt operando a 1500Rpm, y 67.5dBA a 1800rpm.

ESPECIFICACIONES

YAKKAHHS0 YAKKAT0O YAKKAT50
Conexiones (mm/in) 75x75/3x3 100x100/4x4 150x150/6x6
Altura maxima (m/ft) 67/220 37/122 29/96
Succién maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30
Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 28/444 67/1062 132/2091
US Galones por minuto)
Manejo de sélidos (mm/in) 38/1.5 45/1.8 77/3
Dimension aproximada (mm/in) 2250L x 1100W x 1375H 2250L x 1100W x 2300H 3400L x 1600W x 2300H
88Lx 43W x 54H 88L x 43W x 90H 133L x 62W x 90H
Peso seco aproximado (kg/Ibs) 1410/3108 1325/2915 1800/3968
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YAKKA100

YAKKA150



Aguas Pluviales,
Alcantarillado
Sanitario y Desechos.

IDEALES PARA OPERACIONES DE LY
TRABAJO PESADO DE SUCCION CON UN =
RENDIMIENTO EFICIENTE. | .y

La serie SW estan disefiada para aplicaciones con aguas pluviales y
de desechos. Con su disefo innovador es capaz de manejar fluidos
con sélidos de hasta 100mm, cortar en fragmentos fibras largar y \
otros materiales que normalmente atascarian una bomba. |

APLICACIONES

Municipal Pulpa y Papel Liquidos con Sélido
Aguas Negras y Lodos
Drenaje Limos

ESPECIFICACIONES

SW100

SW150

SW250

Conexiones (mm/in) 100/4 150/6 250/10
Altura maxima (m/ft) 57/187 46/150 58/90
Succiéon maxima (m/ft) 9/30 9/30 9/30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 75/1188 140/2218 360/5708
US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 75/3 100/4 100/4
Eficiencia% 60 65 61
Dimensién aproximada (mm/in) 2200L x 1100W x 1873H 2200 x 1100 x 2033 3700 x 1918 x 2403
LXWXH 86x43x73 86 x 43 x 80 145 x 75 x 94
Peso seco aproximado (kg/Ibs) 61160/2557 1510/3328 5000711023
Diametro de descarga 100 150 250

16 ALLIGHTSYKES AGUA




VENTAJAS

Disefno robusto de alta
resistencia

Manejo de sdlidos grandes
Ranuras de corte
Recamara de inspeccién

Impulsor inatascable
Cuchillas de corte

SW250

SW100

SW150



Bomba Sumergible
Hidraulica.

EQUIPADA EN DISENO COMPACTO
CON UNIDA DE POTENGCIA DIESEL

O ELECTRIC.

La serie de bombas HD Hidraulicas esta disefiada para
aplicaciones que tratan con liquidos cargados de solidos y

donde las alturas de suecion son excesivas.

APLICACIONES

Aguas residuales y Lodo

desechos Limos

Ambiental Liquidos cargados de
Mineria sélidos

Agua limpia Construccion

VENTAJAS

Diseno robusto de alta resistencia

e Bomba sumergible de accionamiento hidraulico

e Solidos hasta 100 mm

¢ No se requiere cebado

e Placade desgaste reemplazable

ESPECIFICACIONES

HDSOI

HD100I

HD150IC

HD180I

Conexiones (mm/in) 75/3 100/4 150/6 150/6
Altura maxima (m/ft) 28.5/93 54/177 44/144 60/197
Succién maxima (m/ft) 9/ 30 9/ 30

Flujo maximo (Ltrs por Seg/ 28/444 67/1061 163/2582 172/2756
US Galones por minuto)

Manejo de sélidos (mm/in) 38 45 77 77
Eficiencia% 50 71 4 81
Dimension aproximada (mm/in) 2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050 2500 x 1200 x 2050
LXWXH 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81 98 x 47 x 81
Peso seco aproximado (kg/Ibs) 1620/3564 1625/3575 1640/3608 2150/4730
Tamano final de la bomba 75 100 150 150
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HD150IC

HD220I

HDSW100

HDSW150

HDHHS0

200/8 100/4 150/6 75/3

64/210 57/187 46/150 105/344
220/3485 75/1188 140/2218 28/444

80 75 100 25

6 60 65 53

2500 x 1200 x 2050 2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050 2200 x 1100 x 2050
98 x 47 x 81 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81 86 x 43 x 81
2150/4730 1625/3575 1640/3608 1640/3608

200 100 150 75
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ALLIGHTSYKES

GENERAL
SOLUTIONS &
SERVICES

ENERGY & WATER SYSTEMS

GSS WATER

www. ALLIGHTSYKES.com




